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1. Dane ogolne

Nazwa obiektu: Zbiornik ZP-2

o Lokalizacja: Zaktad Produkcyjny w Jedliczu
e Rodzaj zbiornika: Stalowy/pionowy

e Pojemnos$é calkowita: 360 m®

e Rok budowy: 1975

e Inwestor / Uzytkownik: ORLEN OIL Sp. z 0.0. z siedzibg w Gdansku Zaktad Produkcyjny w
Jedliczu

o Wykonawca badan: ASE ATEX Sp. z o0.0. ul. Narwicka 6
e Data przeprowadzenia badan: 12-02-2026 r. + 16-02-2026 r.

2. Podstawa opracowania

Podstawe opracowania niniejszej dokumentacji stanowig:
e Zlecenie inwestora nr 9500096598 z dnia 12.01.2026 r.
o Zakres badan stanu technicznego zbiornika wg zatacznika nr 1 do zamdwienia.
e Obowiazujace normy PN-EN 14015 i wytyczne techniczne.

e Ogledziny obiektu oraz wykonane pomiary i badania.

3. Zakres wykonanych badan
Badania stanu technicznego wewngtrznej czgsci zbiornika obejmowaly:
3.1. Ocena wizualna
Przeprowadzono szczegétowa wizualng inspekcj¢ powierzchni wewngetrznej zbiornika, obejmujaca;
e dach zbiornika, ceownik po obwodzie, konstrukcja,
e cargi,
e dno,
e krocce ssace i tloczne.

o stan powtloki antykorozyjne;,
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W trakcie ogledzin dokonano oceny stanu technicznego zbiornika, ze szczegdlnym uwzglgdnieniem:
o widocznych uszkodzen mechanicznych,
e ognisk korozji,
¢ ubytkéw materiatu,
3.2. Ocena powlok ochronnych
Dokonano oceny stanu istniejgcych powtok ochronnych (antykorozyjnych), w szczegolnosci pod katem:
« odspojen,
*  pecherzy,
o przebarwien,
o oznak degradacji i utraty wiasciwosci ochronnych.
3.3. Pomiary i badania nieniszczace
» Wykonano pomiary grubosci $cianek metoda ultradzwiekowa (UTM) .
4. Wyniki badan
4.1. Wyniki ogledzin wizualnych
Na podstawie przeprowadzonych ogledzin stwierdzono:

e Dno zbiornika po przeprowadzeniu oglgdzin wizualnych nie stwierdzono jednoznacznych oznak
nieszczelnosci, jednak nalezy podkresli¢, ze badanie wizualne spoin nie pozwala na jednoznaczna
oceng ich 100% szczelnosci.

« Na powierzchni carg wystepuje korozja powierzchniowa stali o charakterze réwnomiernym
(zdjecie nr 2 ). Nie stwierdzono korozji wzerowej ani perforacyjnej wplywajacej na istotny ubytek
przekroju materiatu. Na powierzchni carg zbiornika znajduja si¢ fragmenty przyspawanych
uchwytoéw konstrukcyjnych.

e Krdciec ssgcy oraz kréciec thoczny zbiornika nie wykazuja oznak korozji wzerowej ani innych
uszkodzen materialowych. Powierzchnia elementow jest zachowana w dobrym stanie
technicznym, bez widocznych ubytkéw przekroju.

« Na wewnetrznych powierzchniach dachu oraz ptaszcza zbiornika stwierdzono zaawansowang
degradacje powloki antykorozyjnej. Obserwuje si¢ liczne ubytki, odspojenia oraz spgkania
powloki malarskiej, szczeg6lnie w rejonach potaczen blach, zeber usztywniajacych, spoin oraz w
dolne;j strefie ptaszcza.

/]
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W miejscach uszkodzen wystepuje korozja powierzchniowa oraz lokalnie wzerowa, z widocznymi
zaciekami korozyjnymi i §ladami okresowego zawilgocenia. Zakres oraz charakter degradacji
wskazujg na calkowitg utrate wiasciwosci ochronnych istniejacego systemu malarskiego na
powierzchni dachu (zdjecie nr 3). Stan techniczny powloki wyklucza mozliwos$¢ wykonania
napraw miejscowych — wymagane jest catkowite usunigcie istniejacej powtoki dachu i dna oraz
wykonanie nowego, kompletnego systemu zabezpieczenia antykorozyjnego.

Ponadto stwierdzono znaczne nagromadzenie nagaru pomi¢dzy blachami poszycia dachowego,
powodujace ich miejscowe odksztatcenia (zdjgcie nr 3 ). Zjawisko to obejmuje ponad 50%
powierzchni wewnetrznej dachu i catej konstrukcji dachu.

4.2. Wyniki pomiaréw grubosci

Wyniki pomiaréw wartosci minimalnych i maksymalnych zostaty zamieszczone w protokole
pomiarowym nr UTT/08/02/2026 stanowigcym zatacznik do niniejszej ekspertyzy.

5. Dokumentacja fotograficzna

W trakcie badan wykonano dokumentacje fotograficzna, obejmujaca:
e Ogdlny widok zbiornika zdjecie nr 1
e Miejsca wskazan nieprawidtowosci zdjgcie nr 2, 3, 4

Dokumentacja fotograficzna stanowi zatacznik do niniejszego opracowania.

6. Ocena stopnia zuzycia technicznego

Na podstawie przeprowadzonych ogledzin i pomiaréw stwierdza si¢:
o Stopien zuzycia materialowego: niski / umiarkewany / podwyzszony,
o Wystepowanie lokalnych ognisk korozji eksploatacyjnych
o Calkowita degradacja powloki ochronnej dachu

Ogolny stan techniczny zbiornika nie uwzgledniajac dachu oceniono jako: dobry
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7. Whioski dotyczace dalszej eksploatacji

1.

Zbiornik moze by¢ dalej eksploatowany przy zachowaniu aktualnych warunkéw uzytkowania, z
uwzglednieniem okresowych przegladow technicznych oraz monitorowania stanu elementéw
konstrukcyjnych, w szczegdlnosci w strefach narazonych na intensywne oddzialywanie
czynnikow atmosferycznych.

Nie stwierdzono zagrozen bezposrednich dla bezpieczenstwa eksploatacji w chwili
przeprowadzenia ogledzin. Szczeg6lng uwage nalezy jednak zwro6ci¢ na dach zbiornika, ktéry
wykazuje zaawansowane objawy korozji powierzchniowej oraz lokalne ogniska korozji wzerowej,
zwlaszcza w rejonach polaczen blach (zdjecie nr 3 ).

8. Zalecenia i sugerowane dzialania naprawcze

Zaleca si¢:

1.

Zaleca sie catkowite usunigcie powtoki antykorozyjnej poprzez piaskowanie strumieniowo-
Scierne do stopnia czystosci co najmniej Sa 2%z, zgodnie z normg PN-ISO 8501-1.
Fragmenty przyspawanych uchwytoéw konstrukcyjnych nalezy usunaé poprzez ich wycigcie.

Wykonanie powlok antykorozyjnych dostosowanych do rodzaju medium przechowywanego w
zbiorniku, charakteryzujgcych si¢ odpowiednig odpornoscia chemiczng i mechaniczng, w celu
ograniczenia lub zahamowania postepu korozji powierzchniowej stali. Powloki powinny by¢
dobrane zgodnie z normg PN-EN ISO 12944, z uwzglednieniem klasy korozyjnosci Srodowiska
wewngtrznego i zewngtrznego zbiornika oraz przewidywanego okresu uzytkowania.

W celu dostosowania obiektu do obowigzujgcych przepiséw oraz norm srodowiskowych
rekomenduje sie wykonanie nowego podwdjnego dna na istniejagcym dnie zbiornika. Rozwigzanie
to zwigkszy poziom bezpieczenstwa eksploatacyjnego oraz ograniczy ryzyko zanieczyszczenia
srodowiska w przypadku utraty szczelnosci dna zasadniczego. Ponizej zalecane wykonanie
podwdjnego dna stalowego sktadajgcego si¢ z:

e Dno dolnego: stal wegglowa S235, grubo$¢ minimalna 6 mm.

e Dna gornego: stal weglowa S235, grubo$¢ minimalna 6 mm.

¢ Katownikéw zamykajacych dno: stal weglowa S235, wymiary 60 x 60 x 6 mm,
zapewniajgce wzmocnienie i stabilizacj¢ potaczenia dna z obudowa zbiornika.

e Siatki krepowane;j: stal St1, oczka 25 x 25 mm, $rednica drutu 2,5 mm, umieszczona
pomigdzy dnem gérnym a dolnym.

e Krdoécodw do monitoringu przestrzeni migedzydennej: DN25, 2 szt.

Wykonanie oraz badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 14015.
Zabezpieczenie antykorozyjne przewiduje si¢ wylacznie dla dna gérnego.
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4. Wymiana kompletnego poszycia dachu zbiornika wraz z konstrukcjg no$ng oraz istniejgcymi
kro¢cami technologicznymi. Opracowanie nowej dokumentacji projektowej dachu zgodnie z
obowigzujacymi normami 1 przepisami prawa budowlanego, z uwzglednieniem aktualnych
obcigzen eksploatacyjnych, klimatycznych oraz wymagan bezpieczenstwa (zgodnie z
dokumentacjg fotograficzng — (Zdjecie nr 4).

5. Wykonanie i montaz nowych barierek ochronnych oraz podestéw technologicznych z krat
pomostowych typu WEMA, w systemie montazu przykrecanego do konstrukeji nosnej. Zakres
prac obejmuje dostosowanie elementéw do obowiazujacych przepisow BHP oraz standardow
technicznych obowigzujgcych w Orlen Oil Potudnie Spétka z o.0.

6. Demontaz istniejgcej izolacji termicznej dachu wraz z jej utylizacjg zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, a nastepnie montaz nowej izolacji o parametrach zgodnych z dokumentacjg
projektows oraz wymaganiami eksploatacyjnymi obiektu.

7. Wykonanie systemu zabezpieczenia antykorozyjnego wewnetrznej powierzchni dachu zbiornika,
obejmujacego przygotowanie podtoza, aplikacje powloki zgodnie z przyjetym systemem
malarskim oraz kontrole jakosci wykonanych prac.

8. Dokonaé napraw izolacji zewnetrznej na pierwszej cardze zbiornika przez wykonanie okucia
fundamentu w formie daszku (Zdjecie nr 5).

Do niniejszej ekspertyzy technicznej zatagczono system malarski nr 19/02/2026 przeznaczony do
wykonania powlok antykorozyjnych zbiornika. System okresla rodzaj materialow, grubosci powlok,
sposob przygotowania podloza oraz technologie aplikacji.

Wszystkie zalecenia oraz sugerowane dziatania naprawcze nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, normami oraz zasadami dobrej praktyki (sztuki) inzynierskie;j.

9. Rekomendacje dotyczace dalszych dzialan
e Przeprowadzanie okresowych kontroli stanu technicznego,
e Wykonanie kolejnych badan grubosciowych w ustalonych odstepach czasu,
e Monitorowanie stanu powlok ochronnych, jezeli taka zostanie wykonana.
10. Podpisy

ASE ATEX Sp. 2 0:0- Opracowat:

A 557 Gdarisk
ul. Narwicka 6'3&0384 ds. kontroli jak
NIP 957 206 -02- 23 PL/IWS/673/f

(data, podpis)

5/5
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GREJSPOL - KRAK Sp.zo.0.
31-589 Krakéw ul. Sikorki 31
Tel.508 189 145

e-mail; i.watroba@areispol-krak.pl

Dot. remontu zbiornikéw

Systemy malarskie dla zbiornikéw magazynowych dla:

-Glikol monoetylenowy

-Petrygo

-Glikol propylenowy USP

- Freecor

-SDB
Temperatura produktéw ponizej 60°C

1) Powierzchnie wewnetrzne

Przygotowanie powierzchni: Mycie i usuniecie resztek produktu, czyszczenie strumieniowo-
$cierne do Sa 2,5 (ISO 8501-1), chropowatos$¢ profil posredni typ G (ISO 8503-2), zapylenie
max 2,st2 (ISO 8502-3), czysto$¢ jonowa powierzchni wg standardéw Orlen.
2x125um Temaline EPL 100
razem 250um dft

2 Powierzchnie zewnetrzne , dotyczy schodéw , barierek bortnic i podestow
Przygotowanie powierzchni: czyszczenie strumieniowo-scierne do Sa 2,5 (ISO 8501-1),
chropowatos$¢ profil posredni typ S lub G (ISO 8503-2), zapylenie max 2,st2 (ISO 8502-3),
czysto$¢ jonowa powierzchni wg standardéw Orlen.
60um Temacoat GPL-S Primer
140um Epoksyren HS MIO
60um Temadur 50 RAL 1023
razem 260um dft

Pomiar grubosci wg ISO 19840

Pawel Lula

Reprezantant ds. Technicznych | Serwisiy, R
. . . i ! DORADCA TECHNICZNY
inspektor FROSIO |N$p§?gr@g wggzr/rj’
PPG Tikkurila =" . )

[ i
PPG Cieszyn S.A. Pawef [ula
Chemikoéw 16
43-400 Cieszyn
M:+48 600 472 354
E:pawel.lula@ppg.com

htto://ppa.com

PPG Cieszyn S.A.
Chemikéw 16
43-400 Cieszyn



SPRAWOZDANIE Z BADAN ,
ULTRADZWIEKOWYCH GRUBOSCI

ASE ATEX Sp. z 0.0.
ul. Narwicka 6

ASE

ASE GROUP

NR UTT/08/02/2026 80337 Gk
Zbiomik ZP-2
PRZEDMIOT: V=360m’
ORLEN OIL Sp. z 0.0. z siedziba w Gdansku
KLIENT: Zaktad Produkcyjny w Jedliczu
METODA BADANIA
NR ZLECENIA/UMOWA: | 9500096598 (NORMY,SPECYFIKACJE): | PN-EN ISO 16809:2029-08
DATA WYKONANIA 12.02.2026 + 16.02.2026 | WYMAGANIA Wymaeania klienta. specyfikacia techniczna
BADANIA: SPECYFIKACJI, Okyr es,lfé A m;teria’mp ylikagja techmiez
KRYTERIA ODBIORUY* g
MIEJSCE WYKONANIA Zaklad Produkevin DODATKOWE NORMY I
BADANIA: ad Frodukeyjny w PRZEPISY:
Jedliczu
zlig.:‘s;lEA'WYKONANIA T WARUNKI Ograniczenia: Brak
) p. 20.0. SRODOWISKOWE: Temperatura: 2 °C
Techniczne warunki 1 2

badania:

DANE OBIEKTUY - OGOLNE

Material podstawowy:

Stal

Wymiary elementu,
grubos¢:

Wg tabeli (wynik pomiaru)

Stan powierzchni/obrébka
cieplna:

Oczyszczona/brak

Obszar i zakres badania:

Pomiary: Dno, cargi, dach

PARAMETRY BADANIA

Kryteria pomiaru:

Minimalna wartos¢
pomiaru/badania

Typ, rodzaj defektoskopu:

Ultrasonic Thickness Gauge
DT-210
SN: 231031UT1501

_ 5PO10
Typ glowicy: N:296197
Srodek sprzggajacy: Zel

Dodatkowe wyposazenie:

Szlifierka akumulatorowa
katowa

Dodatkowe informacje /uzgodnienia:

)] Informacje o obiekcie badanym przekazane przez klienta
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PROTOKOL MOZE BYC POWIELANY JEDYNIE W CALOSCI, A W PRZYPADKU POWIELANIA CZESCIOWEGO NA PODSTAWIE PISEMNEJ ZGODY.
WYNIKI BADAN ODNOSZA SIE DO BADANYCH OBIEKTOW. W PRZYPADKU INGERENCJI W STRUKTURE ZLACZA PO WYKONANIU BADAN I SPORZADZENIU PROTOKOLU,
PROTOKOL NALEZY UWAZAC ZA NIEWAZNY.




SPRAWOZDANIE Z BADAN

ULTRADZWIEKOWYCH GRUBOSCI

ASE ATEX Sp. z 0.0. ASE ATEx
ul. Narwicka 6

NR UTT/08/02/2026 80-557 Gilatisk ASEGRODP
WYNIKI BADAN
Lp. Numer lub Techniczne Wynik Nr Stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami Uwagi
oznaczenie warunki badania pomiaru fotografii/ specyfikacji
Miejsce [mm] rysunku
pomiaru [Min-max]
1. Cargal 1 Uszkodzenie powloki antykorozyjnej, korozja -
3,62 +4,00 powierzchniowa

2. Carga Il 1 3,80 +3,97 - Miejscowe, punktowe uszkodzenia powtoki -
antykorozyjnej, korozja powierzchniowa

3. Carga Il 1 3,70 + 4,08 - Miejscowe, punktowe uszkodzenia powloki -
antykorozyjnej, korozja powierzchniowa

4, Carga IV 1 3,70 + 4,18 - Miejscowe, punktowe uszkodzenia powtoki -
antykorozyjnej, korozja powierzchniowa

5. CargaV 1 3,90 ~ 4,28 - Miejscowe, punktowe uszkodzenia powtoki --
antykorozyjnej, korozja powierzchniowa

6. Carga VI 1 3,98 +4,40 - Miejscowe, punktowe uszkodzenia powtoki
antykorozyjnej, korozja powierzchniowa

7. | Dno zbiornika | 1 3,27 +4,06 | - | - | -

8. | Dach zbiornika | 1 2,76 + 324 | Zdjecienr3 | Catkowite uszkodzenie powtoki antykorozyjnej | -

Zdjecie nr 1
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Zdjecie nr 5

/) /

Badanie przeprov:z’(ifi]: Zatwierdzil: / /
Examination perforied by: Approved by:
R INSPEKT

ds. kentroli jakosci i
PL/IWS/673/2016

V)
KONIEC SPRAWOZDANIA // /
END OF REPORT
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